gummi blir stelt
och vittrar sonder
med tiden, men det
ar att tillverka
nya detaljer sjalv.
Gummltgoffset_
Erland erqvist
visar hur du gar_
tillvaga hemma i
garaget.

Nir véar nya projektbil
fingranskades sdg jag

bland annat att hillaren till
tindkablarna var ersatt av en
begagnad kylarslang. Visst fyller
den samma funktion, men den
4r inte vacker. I bra atr ha-lidan
fanns en sprucken och litt

vittrad originalhallare som fick
jina som mall nir vi tillverkade
en ny.

Erland Lagerqvist, Rubber Mek,
har tillverkat gummidetaljer

i éiver 40 dr 4r och med hans
handfasta rid gick arbetet som
en dans. [ princip gér det till

pi foljande sitt: ect verkeyg
tillverkas utefter originaldetaljen,
gummimassa pressas ner i
verktyget, gummit vulkaniseras
genom virme, tryck och tid —
sedan ir detaljen Klar.

- Det handlar inte om gjutning,
snarare om att omforma gummit
under tryck, virme och tid i ett
verktyg. Det ska vara av metall,
exempelvis aluminium, forklarar
Erland.

Gips kanske ndgon tinker, men
det tdl inte det tryck som behdvs
och isolerar bort fér mycket
virme.

Vad ska man anvinda for
gummirt

—Det finns ménga olika
gummiblandningar som ger
olika egenskaper nir det 4r
vulkaniserat, fér den hir detaljen
madste gummit tila virme, olja
och bensin,

Hur mycket material behéver
man?

~ Nigra procent eller gram

mer dn originalbiten annars

finns det risk for ate det bildas
luftbubblor i detaljen under
vulkningsprocessen. Hellre lite
skigg 4n luftbubblor.

Krymper inte gummit nir det
virms upp och omformas?

- Det stimmer, men den hér
detaljen ir sd liten att det bara
handlar om tiondels millimetrar.
Négot annat man bér tinka pa
utbver att ha bra ventilation och
skydda sig mot briinnskador?
~Detarbete du ligger ner pa
finishen i verktyget avspeglas i
shutresultatet.

Forsta steget I nytillverkningen
ar att gora en ritning. Den bsll&-
ver inte vara mer avancerad &n
sa_lmr, men var noggrann nar du
mater. Ett digitalt skjutmatt ar
ett riktigt bra hjalpmedel.

Sa tillverk
egna gumf

TEXT & FOTO: ROBERT,GUSTAVSSON

Overdelen av verktyget ska ha
ett hal sa man kan fylla det med
gummi. Har svarvar vi till en
kolv som ska trycka ner gum-

mit.

Verktyget tillverkas av alumini-
um, och har sticker vi av over-
delen | svarven. Man kan aven
anvanda stal men det ir betyd-
ligt enklare och gar snabbare
att bearbeta aluminium.

‘ En fras underlattar tillverk-

ningen av verktyget rejait. Vi
valde att gora verktyget i ett
stycke, men man kan dven an-
vanda separata pinnar for ha-
len.
~ Men da maste de sitta rik-
tigt tatt annars kryper gummit
ner mellan pinnarna och bot-
ten, sa det blir svart att fa loss
detaljen.

Det gar aven att skippa pinnar-
na helt och ta upp halen med
en huggpipa efterat

Max ett spel pa nagra hundradels
millimeter sa inte gummit kryper
ut. Ett annat knep ar att gora en
upphojning pa overdelen, tre till
fem hundradels millimeter racker.
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Sista biten sagas av. Har du en
bandsag gar det fort, annars
fungerar aven en vanlig bagfil.

Nu borjar det likna nagot. Ett
par genomgaende hal tas ock-
sa upp for bultforbandet som
ska halla ihop delarna.

_ Q-g‘. \

Sista delen av verktyget ar ett
kraftigt overfall, har tillverkat
av ett plattjarn, som haller kol
ven pa plats.




pitttre kAl
&r och hans
lar och over
racka med en
ronﬂnl‘d_ﬂg“
och varfor
inte en sock-
erkaka nar

da  For att fa tillracklig mangq o¢|
shaman b e ftbubbior | dotye?

Hur mycket gummi

han eller hon :a;: .Jf;;ifnd;::\:j&? lampligast. tog vl till ett gram extra, aijyg;
a

Hir hoandlzas det inte om att gjuta,
snarare om att virma upp gum-

| forma i hem. i sex gram.
| e bot g&rsde;m“:-ml 'R‘.’.i'.‘n“n'::'.mi rgndnbelhiz::wﬂ visade sig

I och for var detalj ar 225 grader folle pa bot-  viga fom gram.

I Celsius lagom. Lagg In hela verk- ten ar ett bra

If tyget pa forvarmning. Har man tips | sam-

l ingen utrangerad ugh i garaget... manhanget.

Lossa overfallet och petal de
tiliskurna gummibitarna.

Tips & trix

Pressa ner kolven, exempelvis
med en pelarborrmaskin. Snab-
ba pa sa att verktyget inte hin-
ner forlora for mycket varme.

| Montera dverfallet ochdra  Om man inte har en pelarborrma- In med verktyget i ugnen ochi  Svetshandskar och "smedhan-
at det rejait. skin gar det bra att anvanda ett det hir fallet ar 25-30 minuter  der” ar bra att ha nar man opp-
skruvstad for att pressa ihop verk- | lagom tid for att gummit ska nar verktyget, temperaturen lig:
tyget nar man monterar ihop det. vulkaniseras. ger omkring 200 grader Celsius-

Stora brickor fordelar inte Anvand en mejsel for att dela pa Verktyget gir inte att fa 100

3 i En del av gummit klamdes ut
otk o g O g s procent tétt, sa det blev en del overdelen av
aven lattare att ta bort. skitgg - det dar extra n Ts:“k:;‘gt:!nn och ovel

met gummi maste ju ta va
nagonstans. Men dl:t ir‘;&-'n

en fara, skagget ar Ia
Bort 5 hany . F Lt attriva
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42 1 Halt, halare...

J ;, o B
' Savh N ... halast! Jag tycker verklige: om
; sijeds (L 1 Kiart! Inte illa 3 : : att kora hoj pa vintern, men den-
m‘i::t:'l}:lﬂn"a“ VRIS sta forsoket, = T Vara for - ® W na vinter &r nog en av de halaste s
* | jamforel < Jag har upplevt. Visst - pa vintern «©
A stér sig den .Ty:ﬂﬁ"g'""""e" ' ar det ju halt, men det brukar vara e
o riktigt bra, erkade biten GBI si dar lagom halt sa att man kan e
; / kora normalt utan att halka om- =
Nar det 3 " IZRT A kull (allt for ofta i alla fall...). Men
kabla: k::n‘::g: ::r I:ty: a::tn::‘“. sa har halt har det nog aldrig.varlt .a
Slannop av en bogagnad kylar hemmavid. Jag skulle hem till en kompis och hamta Iél
"y nagra verktyg och tog da min Maraton som mer och °

mer blivit mitt huvudfordon. Motorn kickades igang
och jag rullade ut pa vagen. Ett kort stopp for att se
om kusten var klar och sé slapptes kopplingen sa
dar "vintersakta” som det blir med snd pa vagen. Det
hande ingenting - hojen rorde sig inte en centime-
ter. Trodde att jag fatt i frilaget sa ettan lades i igen.
Samma sak Igen - den rorde sig inte. Tittade ner pa
vagbanan for att se om drivkedjan Iag dar vilket den
inte gjorde. Orsaken var att snon pa vagbanan pack-
ats sa effektivt att den ndrmast var som is. Pa den
1&g ett tunt ticke med pudersné. Bakhjulet spann
loss innan kopplingen var fullt ute.

Naja, man har vél kort isracing med moppen sa det
hér ska val ga. Efter att ha sparkat upp farten med
fotterna slapptes kopplingen - och nu rullade hojen
for egen maskin. Lade forsiktigt i tvaan vilket gick
bra - tills jag gasade! Bakhjulet slappte direkt och
arets forsta omkullkorning héll pa att intraffa. Alla
som kort en JB 128:a vet hur begransat det ar med
effekt, sarskilt pa tvaans vaxel, men har spann bak-
hjulet vid minsta gaspadrag. Val hemma hos kompi-
sen skulle jag stanna. Det gjorde jag ocksa, men inte
forrén jag kommit fram till hans granne...

S& har har det varit hela vintern och darfor har aktu-
rerna blivit fa. Men jag vill faktiskt kunna kéra pa vin-
tern! Nu har jag rotat fram ett par reservhjul som ska
Verkiyget vi tillverkade till tandkabelhallaren var ganska enkelt. fa nagon form av nabbdéck. Kanske fér det riktiga
Dethar &r ett mer avancerat verktyg, for att tillverka fotstegsgum- dubb ocksa.

ninill en Ziindapp. Verktyget ar byggt i sex delar med hydrauldri-

Venkiima, Nar gummit trycks ner krivs ett tryck pa omkring tio ton
medan pressen haller emot med narmare 40 ton.

Nya falgar skodda med dack med kaxigare monster och
kanske dubb ska gora Jims vinterturer sakrare.
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